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Revolutionare Air Turbine Live Tools®
Konstant geregelte Héchstgeschwindigkeit im 24/7-Betrieb
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UBER 30 JAHRE BEWAHRTE PATENTIERTE INNOVATION.
AIR TURBINE TOOLS® SIND FUR DIE EWIGKEIT GEBAUT.

Direktantriebsmotor: Einfache Einrichtung:

® Zuverldssig mit nur 2 beweglichen Teilen. ® Finfach an trockne und sauber Druckluft mit

® Es sind keine Zahnrdader, Hochfrequenzbursten 6,2 bar anschlieBen.
oder Lamellen verbaut, die verbrennen kénnen.

Hohe Prdzision:

® Geringe Vibration und keine Hitze verbessern die Prézision.
® Esist kein Steuerungssystem und keine

® Lange Lebensdauer. Verkabelung erforderlich.

® Fiihren Sie prizise, Hochgeschwindigkeits AuBermittige ) ) ]
Schnitte durch. Ideal fir die Medizin-, Luftfahrt-, ® Keine komplexe Programmierung erforderlich.
Elektronik- und Metallverarbeitungsindustrie. /
-
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® Przise ER8/ERT1-Spannzangen und h7-Toleranz.
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ii . Zuverlissig:
Anpassbar fiir Ihre Anwendung: Konstant hohe Schnittgeschwindigkeit: 9
® \ollstdindig versiegelt fiir feuchte Umgebungen. ® Die patentierte geregelte Turbine hlt unter ® Nur zwei bewegliche Teile (Turbine und Lager).
® \erschiedene AuBendurchmesser erhdltlich, Last eine konstant hohe Drehzahl aufrecht. ® Keine Wartung oder Schmierung.
passend fur Inre vorhandene Swiss Late. ® Beschleunigen Sie die Produkfionszyklen. ® Keine Hitze, kein Arbeitszyklus im 24/7-Betrieb.

® \erbessern Sie die Qualitdt Ihrer Produkte. o o
® QOptimieren Sie die Leistung und Lebensdauer

des Schneidwerkzeugs.

www.airturbinetools.com | ask@airturbinetools.com | +1 561-994-0500

All rights reserved. Patents Issued and Pending. © 2024 Air Turbine Technology, Inc.
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40.000 U/MIN - 80.000 U/MIN

Konstant hohe Schnittgeschwindigkeit.

Betrieb mit geregelter hoher Geschwindigkeit und ohne Einschaltdauer

Halten Sie eine konstant hohe Schnittgeschwindigkeit und SFM aufrecht, um Ihre Mikrowerkzeuge zu
optimieren. Bei 80.000 U/min erhéhen Air Turbine Live Tools® die Vorschubgeschwindigkeit um das 6- bis
10fache. Beschleunigen Sie Ihre AuBermittigen Schnitte und steigern Sie die Produktion Ihrer Drehmaschinen
exponentiell. Bearbeiten Sie Titan und Stahl - unser patentierter Regler erhdht den Luftstrom bei Bedarf und

sorgt daflr, dass Sie auf dem Werkzeugweg mit hoher Geschwindigkeit arbeiten.

Keine Hitze, keine thermischen Auswirkungen auf die Genauigkeit
Die 2-Mikron-Prézision sorgt fur feinere Oberfléichen ohne Bearbeitungsspuren. Unsere Technologie
unferscheidet sich stark von herkdmmlichen Hochgeschwindigkeitsspindeln, die beim Werkzeugeingriff

langsamer werden.

Einfache Installation

Wir eliminieren den Steuerkasten, die Verkabelung, Hochfrequenzbirsten und den Programmieraufwand. Es
gibt auch keine Olschmierung. Schneller und einfacher als herkdmmliche angetriebene Werkzeugspindeln.
Setzen Sie Air Turbine Live Tools® einfach in einen beliebigen Bohrstangenhalter ein und schlieBen Sie 90

psi/6,2 bar trockene Druckluft an.

822CX und 825CX

1/8 Zoll/3 mm Spannzange | 60.000 U/min - 80.000 U/min, 0,11 kW

Die Medizin-, Luftfahrt- und Metallverarbeitungsindustrie steigert die Produktivitéit
und setzt den 800CX in automatische Drehmaschinen ein.

Diese Langdrehmaschinen sind 7 Tage die Woche unter enormem Kosten- und
Zeitdruck im Einsatfz. Eine wirtschaftliche Produktion héingt von der
Geschwindigkeit und Zuverlassigkeit des Motorantriebs ab, aber die bisherige
veraltete Motortechnologie schréinkte die Produktivitét ein und fiihrte zu hohen
Kosten. Die 800CX-Serie arbeitet rund um die Uhr mit 60.000/80.000 U/min und

beschleunigt so die Produktion.

Allgemeine Angaben 822CX und 825CX

Geregelte Drehzahl

60.000 U/min 80.000 U/min
0,11 kW

Bendtigter Druck (nur saubere, trockene Luft)

90 psi (6,2 bar)

Druckluftverbrauch

1,65L/s

Dr brauch unter Last D

2,36L/s

<78 dBA

Max Fréiserschaft

ER8 UP - 3 mm

Gewicht

0,158 kg

Montierbarer Bereich

@22 mm AuBendurchmesser x 73,53 mm

800LT

@25 mm AuBendurchmesser x 73,53 mm

1/8 Zoll/3 mm Spannzange | 60.000 U/min - 80.000 U/min, 0,07 kW

Beschleunigen Sie lhre Vorschubgeschwindigkeit mit dem 800LT im 24/7-Betrieb
bei 60.000/80.000 U/min. Die kompakte, patentierte Spindel verfligt Gber einen
Regler, der die Nenngeschwindigkeit im Schnitt aufrechterhdlt. Air Turbine

Live Tools® sind reibungsarme Direktantriebe mit nur zwei beweglichen Teilen,
was zu keinem VerschleiB fiihrt, und bieten hohe Zuverlassigkeit bei hoher
Geschwindigkeit. SchlieBen Sie einfach eine trockene, saubere Luftversorgung
mit 90 psi und 6,2 bar an und bearbeiten Sie lhre Swiss Late. 800LT-Einheiten
sind mit 19,05, 20, 22, 25 mm AuBendurchmesser erhditlich.

Allgemeine Angaben 800LT

Geregelte Drehzahl
Nennleistung

60.000 U/min 80,000 U/min
0,07 kW

Bendtigter Druck (nur saubere, trockene Luft)

90 psi (6.2 bar)

Druckluftverbrauch

1,65L/s

Dr brauch unter Last Di

2,361/s

Gerduschpegel

<78 dBA

Max Fréserschaft

ER8 UP -3 mm

Gewicht

0,158 kg

19,05 mm

219,05 mm AuBendurchmesser x 73,53 mm

X . 20 mm
Montierbarer Bereich

@20 mm AuBendurchmesser x 73,53 mm

22 mm

@22 mm AuBendurchmesser x 73,53 mm

25 mm

@ 25 mm AuBendurchmesser x 73,53 mm

Versiegelt 825MX

| — C —|—A—
Lufteinlass 10 mm ___ | |
Steckverbindung // [:E:]:
Luftaustritt 10 mm — AT
Steckverbindung £d B [WONBGEBEREGH 7]
W 27,61 mm 38,1 mm @ 40,0 mm
W 0 25,4 mm) 12,7 mm 101,6 mm

820MX und 822MX
1/8 Zoll/3 mm Spannzange | 50.000 U/min - 65.000 U/min, 0,15 kW

Bei geregelten 65.000 U/min halten die Modelle 820MX und 822MX unter Last
ihre hohe Geschwindigkeit aufrecht. Der kompakte, vibrationsarme Motor IGuft
rund um die Uhr ohne Hitze und hat nur zwei bewegliche Teile, keine Zahnréder,
Flligel oder Hochfrequenzbiirsten, die verschleiBen kdnnten. Steigern Sie lhre
Produktion mit den Modellen 820MX und 822MX. Ideal fiir Drehmaschinen,
Swiss Late und die Endbearbeitung mit Mikrowerkzeugen. Kein Steuersystem
oder Wartung erforderlich. Volisténdig abgedichtet mit Schlauchauspuff.

Geregelte Drehzahl 50.000 U/min 65.000 U/min
Nennleistung 0,15 kW

Bendtigter Druck (nur saubere, trockene Luff) 90 psi (6,2 bar)
Druckluftverbrauch 1,88 L/s

Dr brauch unter Last Di 2,83L/5-4241/s
Gerduschpegel <78 dBA
Max Fréserschaft ER8 UP - 3 mm

Gewicht

0,37 kg
@ 20 mm AuBendurchmesser x 50,55 mm
21,6 mm AuBendurchmesser x 50,55 mm

Montierbarer Bereich

825MX
1/4 Zoll/6 mm Spannzange | 40.000 U/min - 50.000 U/min, 0,3 kW

Trotz seines AuBendurchmessers von 25 mm verfligt der 825MX Uber eine
Leistung von bis zu 0,40 PS. Hohe Drehzahl des Schneidwerkzeugs mit 40.000
oder 50.000 U/min. Sie werden Uberrascht sein, was Sie mit dem 825MX
erreichen kénnen. Der patentierte Direktantrieb im 825MX wird nicht heiB und
vibriert nicht.Turbinenluft kiihlt die abgedichteten, fettgefiillien Lager. Das
Ergebnis ist hohe Haltbarkeit im 24/7-Betrieb ohne Wartung und ohne
Steuersystem oder Verkabelung.

[Allgomeino Angaben | gaamx |
Geregelte Drehzahl 40,000 U/min 50,000 U/min
i 0,22 kW 0,3 kW
Bendtigter Druck (nur saubere, trockene Luft) 90 psi (6,2 bar)
Druckluftverbrauch 2,36L/s | 2,83L/s
Dr brauch unter Last D 33L/5-4,721/s
Gerduschpegel <78 dBA
Max Friiserschaft ER11 UP-6 mm
Gewicht 0,62 kg

Montierbarer Bereich

25,4 mm AuBendurchmesser x 12,7 mm

Versiegelt 822CX und 825CX
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Lufteiniass 1/8” NPT — [[[ ] Nal
Luftaustritt 1/8" NPT — [[|_] —
Le
D [ MONTAGEBEREICH [/]

YW 212,0mm 78,36 mm

822CX: @22 mm

825CX: @25 mm
18,29 mm 73,533 mm
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