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30.000 - 80.000 U/min - Leistung bis 0,57 kW
Konstant hohen Drehzahl und konstantes Drehmoment

Neue Hochgeschwindigkeits-Option mit Air Turbine Spindles®

Mit der patentiert, geregelten
Hochgeschwindigkeits
Air Turbine Spindles® ist
Ihr FANUC Robodrill ein
Hochgeschwindigkeitsmaschine!

Spindelluftzufiihrung
durch die Mitte oder
seitlich méglich

Keine Abktihlpausen der
Spindel nétig.

Rufen sie uns an, wenn sie eine
Vorfiihrung wiinschen.

Voll automatisierter
Werkzeugwechsel:

600XBT30 601BT30 625XDIN30 Mit unserem patentierten
01T IW 015 kW 0:54-0.57 kW Werkzeugwechsel System (TMA)

+49 (0) 171-6513614 - airturbinetools.com

Manuelles oder automatisches Einwechseln spart Zeit und Geld
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625DT frisen bei oy - . ] ‘ Automatischer Werkzeugwechsel
65.000 rpm, 0,41 kW -3 | 600X auf FANUC Robodrill ﬂ aus dem Magazin,
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30.000 - 50.000 U/min < 0,57 kW
Deutliche Reduzierung der Bearbeitungszeiten, optimierte
Werkzeugleistungen und Erh6hung der Standzeit der Werkzeuge.

Hohe Frisgeschwindigkeiten sind auf ihrer vorhandenen
Werkzeugmaschine mdéglich, selbst in gehdrtetem Material
kein Problem. Ideal fiir Mikrobearbeitung.

Werkzeugwechsler

Keine unndtigen Wartezeiten.

Automatisches wechseln der

Air Turbine Spindles® mit unserem
speziell entwickelten
Werkzeugwechselsystem (TMA).

625DT ->65.000 Umin

Uberlegene Technologie

Genauigkeit - 2 pm

Bei der Mikrobearbeitung flihren geringe Drehzahl und unrunder
Lauf zu groBen Problemen. Air Turbine Spindles® bietet die hdchste
Rundlaufgenauigkeit, auf dem heutigen Markt.

Dies ermdglicht die beste dynamische Rundlaufgenauigkeit und hohe
Geschwindigkeit bei hochster Prézision.

Rundlauf an der Spindelnase gemessen.
(Referenzwert)
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Verbesserte Bearbeitungszeit
Bessere Oberfitiche
Verbesserte Standzeit der Werkzeuge

Automatisches Einwechseln

Vibrationsarmes Design

Leistungsstarke, komplett élfreie Leichtlaufmotoren
mit exirem geringen Vibrationen und geringer
Wdrmeentwicklung ermdglichen den 24 Stunden
Betrieb an 7 Tagen (24/7). Keine thermische
Ausdehnung, hohe Zuverldssigkeit.

Hochprdzise Spannzangen ER11 und ER8 Standard.

» Einzigartige, patentierter Direktantrieb, keine Lamellen, Getriebe
oder Birsten die brechen, verschleiBen oder verbrennen kénnen.

*  Keine thermische Ausdehnung, gekuhlt wird durch die Turbinenluft,
dadurch ist ein 24 Stunden Betrieb an 7 Tagen (24/7) méglich.
Kein Ol oder Wartung erforderlich. Kein Kapazitéitsverlust durch
Wartezeit.

+ Die Spindeln halten konstant hohe Geschwindigkeit und
konstantes Drehmoment auf den Werkzeugbahnen.

Spindelauswahl

Umweltfreundlich

Kein Ol erforderlich und wartungsfrei.
Luftdruck: Trockene, saubere Luft mit 6,2 bar

Luftdurchsatz (Leerlauf)
600X: 1,65L/S
601:2,1-2,41/S
625X:10,38- 14,16 L/s

Gertiuscharmes Design: Schallpegel unter 67 dBA
(Ger@uschentwicklung beim Frésen hoher).

Serienausstattung: Zusatzluftfilter - 0,3 pm

\/ = Optimal
oo = Annehmbar

I = Abhdingig von Schnittbedingungen
x = Nicht empfohlen fiir die Anwendung

600X 601 625X
@0,1-0,3mm \ \J \
@0,3-0,5mm v o0 v
Bohren @0,5-1,0mm \ I \
@1,0-1,5mm \ X 0
@1,5-2,0mm \ X !
@0,1-1,5mm \ \V \
@1,5-2,0mm x V V
Frdsen @2,0-3,5mm X ! V
@3,5-50mm X X 0o
@5,0-6,0mm X X !
Reiben X X !
Technische Daten 600X 601 625X
. 65.000 prp 30.000
Konstante Drehzahl (U/min) 80,000 65.000 28888
90.000 '
Leistung (kW) 0,11 0,11-0,15 | 054-0,57
T.I.R. Rundlauf Weniger als 2um
Spannzangen-Auswahl 0,5mm - 7mm
Luftdruck Es wird ein Luftdruck von 6,2 Bar bendtigt
Luftdurchsatz 2,36 - 14,16 L/s [ANR]
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