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Luftturbinen-Motoren fur die Festmontage

Konstante hohe Geschwindigkeit und konstantes Drehmoment
25.000U/min - 65.000U/min < 1,04kW

Leistungsstarker, geregelter Direktantrieb ohne Getriebe: bis zu 1,04kW.

* Hodhere Vorschiibe steigern die Produktivitdt mit konstanten
25.000U/min - 65.000U/min

* Patentierte, geregelte Hochgeschwindigkeitsmotoren mit hohem
Drehmoment zerspanen die Werkstoffe schneller und sauberer.

e Dauerbetrieb moglich. Keine Stillstandszeiten. Direktantrieb mit wenig
Vibration und geringer Warmeentwicklung.

* Komplett 6lfrei, keine Lamellen oder Getriebe. Keine Schmierung keine
Wartung und keine Steuereinheit.

* Nur zwei bewegliche Bauteile: Die Turbine und die Lager - bedeutet
weniger Reparaturen.

Ce€
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Luftturbinen-Moftoren flir jedem Umfeld

RUsten Sie Konstante hohe Geschwindigkeit und konstantes Drehmoment nach die Sie im Dauerbetrieb einsetzen k&dnnen.

Die 700er Serie eignet sich zum Einsatz auf Drehmaschinen, Schweizer-Drehautomaten, Roboter und Sondermaschinen zum Frésen, Schlich-
tfen und Bohren mit konstanter hoher Drehzahl und konstantem Drehmoment. Die Turbinenluft kUhlit die Keramiklager und die abgedichteten
Luftauslésse ermoglichen den Einsatz der 700er Serie in jedem Umfeld.

Reduzieren Sie wesentlich die Bearbeitungszeit wéhrend Sie gleichzeitig die laufenden Kosten mit den direkt angetriebenen
Air Turbine Motors™ reduzieren.

Optimale Oberfiéchengeschwindigkeit verbessert die Schlichtqualitét und optimiert die Arbeitsleistung und Lebensdauer der Werkzeuge.

FUhren Sie einfach nur trockene, saubere Luft(6,2Bar) zu. Keine Schmierung und keine Steuereinheit. Montages&tze mit AnschlUssen
sind erhdiltlich.

Nur zwei bewegliche Bauteile (die Turbine und die Lager) resultierend in weniger Warmeentwicklung und geringe Vibrationen mit einen
hoher Prozesssicherheit im Dauerbetrieb 24/7.

40.000 - 65.000 U/min

0,30 kW 22mm AuBBendurchmesser

h7 Toleranz:

* Kompatibel fiir Drehmaschinen.

6.25[158.75]

* Leistungsstarke kompakte
Einbaueinheit bis zu 65.000 U/min.

e 304[100.08] ———=

0.82[20.83

B
[[E :[:]::] ©0.47(12.00)

SPANNBEREICH
|~— 2:309 [58.65] —=|=——>" 356 [90.46]

— 21.181 [30.00] 005866 [22.00]

* Starker Stainless-Kérper mit wenig
Vibrationen und wenig Gerduschen.

722MX

* Keine Getriebe, keine Lamellen oder
Biirsten, die ausbrennen.

» StandardméBig Keramiklager.
ER 8 Spannzange.

>
% ER 8 Spannzange

m 40.000 - 65.000 U/min
X 10 o 30mm AuBendurchmesser h7 Toleranz:
E * Verringert den Arbeitstakt.
° « Schleifen, Polieren, Frisen und e 434[11035] ————=
Bohren mit konstanter hoher @1.18[30.00] — 0.91123.03
Geschwindigkeit. o308
AR INLET |
. PR P 1/8" NPT
N Wartungsfrei, direkt Antrieb. 047[12.05]
AIR EXHAUST
» StandardméBig Keramiklager. B NPTE z f
ER 8 Spannzange. SPANNBEREICH
3.74[95.11] 0.60[15.24]
* X= patentierte Doppelturbine,
mebhr Leistung. D
% ehemals 700MX ER 8 Spannzange
Allgemeine Angaben 722MX 730MX
Konstante Drehzahl (U/min) 40.000 / 50.000 / 65.000 40.000 / 50.000 / 65.000
Leistung kW 0,22 /0,22 /0,30 0,22 /0,22 /0,30
Betriebsdruck 6,2 Bar 6,2 Bar
Luftverbrauch im Leerlauf (I/s) 1,88 /1,88/ 1,88 1,88 /1,88 /1,88
Luftverbrauch unter Last (1/s) 2,83-4.24 2,83-4.24
Gerduschpegel <78 dBA < 78 dBA
Spannzangen ER 8 - 3mm ER 8 - 3mm

Die Standard Ausstattung der neuen 700er Serie beinhalfet: Keramiklager, Anschiussschlduche, ER8 oder
ER11 Spannzangen und Spannschlitssel in einer frage Box.

www.airfurbinetools.com

+1.561.994.0500




Luftturbinen-Motoren fur jeden umfeld

m 'l 40.000 - 65.000 U/min
gL 0,30 kW 32mm AuBendurchmesser h7 Toleranz:
N « Leistungsstarke kompakte 4:34[110.35]
Einbaueinheit. Gravieren, Bohren, 21.26[32.00] 091[23.03]
m Frédsen und Schlichten. ARINLET
1/8"NPT [ i
N * Nur zweibewegliche Teile, weniger 0.47[12.05]
Reibung, weniger Vibrationen, AIR EXHAUST _r
weniger Reparaturen. 1/8"NPTF
SPANNBEREICH
 StandardmiéBig Keramiklager. 3.74{95.11] o052
ER 8 Spannzange.
-
* Keine Steuereinheit erforderlich. % ER 8 Spannzange
Dauereinsatz méglich.
n 'i 40.000 - 65.000 U/min
y o0 0,30 kW 40mm AUBendurChmesser h7 Toleranz:
Q e Schnell und sauber Frésen, r @1.57[40.00]
Entgraten, Polieren.
v AR INLET
N « Direktantrieb, kein Ol, Gerduschpegel HENeT — 1 bes(1600)
< 65 dBA. Kein Getriebe und AR EXHAUST Y
keine Lamellen. VB NPTE
- StandardméBig Keramiklager. - SPANNEERECH 100(z540)

ER 11 Spannzange.

* Beschleunigt die Produktion D
und verkiirzt die Zykluszeiten % ER 11 Spannzange
mit 65.000 U/min.

30.000 - 50.000 U/min

m 0.76 KW 40mm AuBendurchmesser h7 Toleranz:
x * Diese Leistungsstarke Turbine
verkiirzt die Arbeitszyklen. S 6.60[167.64]
% * Bohren, Entgraten, Schlichten. 1—15157 [40.00] 0.70[17.78]
N * Konstante hohe Geschwindigkeit und ARINLET j
konstantes Drehmoment. 1/4" NPT
0.63[16.00]
« Zuverldssig im Dauerbetrieb 24/7. @ AREALT | )
1/4" NPTF
¢ Benutzen Sie Schlduche ! SPANNBEREICH 1.090[27.69]
und Kupplungen mit einen [ 321[6152]
Innendurchmesser von > 9,5mm. @2.25[57.12]
@ ehemals 705MX ER 11 Spannzange

Allgemeine Angaben 732MX 740MX 740XP
Konstante Drehzahl (U/min) 40.000 / 50.000 / 65.000 40.000 / 50.000 / 65.000 30.000 / 40.000 / 50.000
Leistung kW 0,22 /0,22 /0,30 0,22 /0,22 /0,30 0,60/0,68 /0,76
Betriebsdruck 6,2 Bar 6,2 Bar 6,2 Bar
Luftverbrauch im Leerlauf (1/s) 1,88/1,88/1,88 2,36/283/283 7,55 /9,44 /9,44
Luftverbrauch unter Last (I/s) 2,83-4,24 3.30-4.72 8.02-212
Gerduschpegel < 78 dBA < 78 dBA < 78 dBA
Spannzangen ER 8 - 3mm ER11-6mm ER11-6mm

Anschllsse fur Eingangsluft und Abluft sind im Lieferumfang der 700er Serie enthalten. Wdhlen Sie diie richtige
Drehzahl und Spannzangendurchmesser aus.

www.airturbinetools.com +1.561.994.0500




Aluminium Einbauturbinenmoftoren

Die Aluminium Einbauturbinenmotoren sind eine Leistungsstarke, zuverlé&ssig, konstante Losung fur hohe Geschwindigke

- Leichtes Aluminiumgehduse. +  Hohe Ausfallsicherheit mit nur zwei beweglichen Bauteilen.
+  Patentierter geregelter Luftturbinen Motor. +  Geringer Ger&uschpegel, unter 78 dBA
. Mit zylindrischem Spannschaft aus Stahl. . Keine Steuereinheit erforderlich und keine Wartung.

Sauberer Frésen, Polieren, Bohren, Konturfrésen, Gravieren oder Entgraten bei hdherer Geschwindigkeit auch im Dauereinsatz 24/7.
Vollkommen frei von Ol, Turbinenluft kihit die wartungsfreien Lager. Keine Verschmutzung der Werkstiicke durch Olnebel.
Weniger bewegliche Teile fUhren zu weniger Wartung und

Verbesserte Werkzeugstandzeiten, schnellere Vorschllbe, bessere Oberfldchenqualitét.

30.000 - 65.000 U/min S
0,41 kW %
7.06[179.32] ———————=
: * Kompakter Hochgeschwindigkeits- [ ]
motor fiir schnellere Produktion. & 5.32[135.13] 4‘0 o
r-is.sg 86.15]—= 120
N * Leichtes Aluminiumgeh&use mit [ ! (20.83]™
zylindrischem Spannschaft aus Stahl. AR il
INLET l/
* Bohren von Gummi, Polieren, Einbau 1/4" D / S NNEERECH
in Fertigungsstra3en. NPT /_- J 00,41 [10.41]
* Beschleunigt die Produktion und 00.735[18.669]
verkiirzt die Zykluszeiten mit L ©2.00[50.80]

65.000 U/min.

» StandardméBig Keramiklager. ER 8 Spannzange
ER 8 Spannzange. Durchmesser des Stahlschaftes: 19mm

25.000 - 40.000 U/min
0,66 kW
6.86 [174.24]
1 = 5.31[134.87] ——=
Q =— 2.25[57.15] 1.35 —=
£ e Schneller, sauberer Schlichten [34 29]
[
| und Entgraten.
N ! I ¢ Leichtes Aluminiumgehéduse mit |> /
I zylindrischem Spannschaft aus o Gé [15.75]
il ia Vi i 20. .
!' Stahl und wenig Vibrationen. 0.990 [25.146]
L) » StandardméBig Stahllager,

] Keramiklager als Option.

23.10 [78.74] J
« Schlichten, Polieren, Durchmesser des Stahlschaftes: 25mm

Bohren, Entgraten.

ER 11 Spannzange

Allgemeine Angaben 202HD 210HD
Konstante Drehzahl (U/min) 30.000 / 40.000 / 50.000 / 65.000 25.000 / 30.000 / 40.000
Leistung kW 0,30/0,34 /0,37 /0,41 0,57 /0,62 / 0,66
Betriebsdruck 6,2 Bar 6,2 Bar
Luftverbrauch im Leerlauf (1/s) 4,7/61/66/66 6,1/66/66
Luftverbrauch unter Last (I/s) 5,19-9.40 6,61-16,52
Gerduschpegel <78 dBA < 78 dBA
Spannzangen 3mm 6mm

Die 200er/400er Serie sind leichte Aluminiumgehduse Turbinenspindeln mit einen Stahlschaft um sie stabil einzubauen
Zusdtzliche SpannzangengréBen sind optional erhdilflich. Gebrauchen Sie die Wartungseinheit mit Ol/Wasserabscheider (Arfikel Ni. 30008)

www.dirfurbinetools.com +1.561.994.0500




Aluminium Einbauturbinenmoftoren

25.000 - 40.000 U/min
0,66 kW

8.84[224.54]
6.25[158.75]
| 5.11[129.79]

1.61[40.89] 595 — 505 —
 Geringe Vibrationen <1.25m/s2, < 78 dBA. 19.05] [26.54]

)

* 0,66kW bei konstanten 40.000 U/min.

 Vorne doppelte Keramiklager & ER11

AIR INLET |§
Spannzangen.

3/8" NPT
/ '—m .61[40.89]
ER 11 Spannzange

Durchmesser des Stahlschaftes: 41mm

* Verwenden Sie Schlduche mit einem
Innendurchmesser > 10mm.

* Gewicht - 1,30 kg

©3.10[78.74] —‘

®

25.000 - 40.000 U/min

0,66 kW 10.75[273.2]
» Zuverldssiger direkt Antrieb mit 7.05[179.1]
starkem Drehmoment. | 0.75
| T19.05] 3.03[76.9]
¢ Konturfrasen, Frasen, Schlichten,

Bohren, Dauereinsatz méglich 24/7. |
AIR INLET
3/8" NPT /|SPANNBEREICH[§ :“ J

* 100mm Verlédngerte Version 7
20.63[16.0]
21.61 [40.9]—‘
ER 11 Spannzange
@ 03.10[78.7]—' P 9

Durchmesser des Stahlschaftes: 41mm

Turbinenspindel zum Entgraten mit Integriertem Schaft

25.000 - 40.000 U/min

1,04 kw 9.31[236.47]
Iié.osnss.m]—»
| 5.11[129.79]
|_0.75 | 1.05
- Zuverlissiger direkt Antrieb mit \ I 3.31[84.07] | T19.057| 126.54]
starkem Drehmoment.

AIR INLET
3/8" NPT

/i SPANNBEREICH V
/ Lm .61[40.89]

ER 11 Spannzange
Durchmesser des Stahlschaftes: 41mm

* Konturfrdasen, Frdsen, Schlichten,
Bohren, Dauereinsatz méglich 24/7.

* Leistung bis zu 1,04kW bei
40.000 U/min.

%5 @3.10[78.74] —I

* Verwenden Sie Schlduche mit einem
Innendurchmesser > 10mm.

OHD

Konstante Drehzahl (U/min) 25.000 / 30.000 / 40.000 25.000 / 30.000 / 40.000 25.000 / 30.000 / 40.000
Leistung kW 0,57 /0,62 / 0,66 0,57 /0,62 / 0,66 0,90 /0,98 /1,04
Betriebsdruck 6.2 Bar 6.2 Bar 6.2 Bar
Luftverbrauch im Leerlauf (I/s) 61/66/66 6,1/66/66 ﬂ'l 1,80
Luftverbrauch unter Last (I/s) 6,61-16,52 6,61-16,52 e
Gerduschpegel < 78 dBA < 78 dBA < 78 dBA
Spannzangen ER11-6mm ER11-6mm ER 11 - 6mm

Zuséitzliche SpannzangengréBen sind optional erhdiltlich. Wahlen Sie die richtige Drehzahl und den gewdinschter:
Spannzangendurchmesser aus unserem Zubehdrsortiment aus.

www.airfurbinetools.com

+1.561.994.0500




) Die Vorteile von Air Turbine

O 25.000 bis 65.000 U/min; 0,11 - 1,04kW.
Konstante hohe Geschwindigkeit und konstantes Drehmoment auch unter variierender Belastung.

O Turbinenantrieb, weniger bewegliche Bauteile, weniger Warmeentwicklung, weniger Reparaturen. Keine
Lamellen oder Getriebe und keine Wartung.

O GroRere Genauigkeit, schnellere Vorschiibe, beschleunigte Produktion.

O Vollkommen oGlfreies System, wartungsfreie fettgeschmierte Lager.

O Hohe Umfangsgeschwindigkeit verbessert die Zerspanungsleistung. Verbesserte Oberflachengiite und
langere Standzeiten der Werkzeuge.

O Einsatz auf Roboter und Drehmaschinen zum Schlichten, Frasen und Bohren.

O Betriebsdruck 6,2 Bar. Nur trockene Luft. Bis zu 30% Drucklufteinsparung.

O Dauereinsatz moéglich 24/7, keine Steuereinheit erforderlich, keine Schmierung.

O Die 450(X)er Modelle haben vorne doppelte Keramiklagern.

O StandardméRig ER8 / ER11 Spannzangen

O Sehr leise! unter 78 dBA

O 12 Monate eingeschrédnkte Garantie / CE-Zertifikat. Spannzangenschliissel werden mitgeliefert.

Vertretung:

7Y air _ 7Y .air .
L‘g turbine spindles” “4 turbine tools®

1225 Broken Sound Parkway NW Phone: +1-561-994-0500
Boca Raton, Florida 33487 USA Fax: +1-561-994-8097

info@airturbinetools.com www.airturbinetools.com

Setzen Sie keine Kupplungen/Schlduche mit kleinerem Innendurchmesser als 6mm ein. Bei Modellen der Reihe 210, 450(X), 740 und 725 ist ein Innendurchmesser > 9,5mm zu
wiéihlen. Setzen Sie immer einen Ol-/Wasserabscheider ein. Der Eingangsdruck sollte 6,2 bar betragen. Tragen Sie Augenschutz und befolgen Sie die Sicherheitshinweise.
Verfiigbarkeit, Modeldnderungen, Preise und Bedingungen kénnen unangekiindigt gedndert werden. Alle Angaben ohne Gewabhr.
© 2018 Air Turbine Technology, Inc. Alle Rechte vorbehalten.




